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Clasificacion
Especificaciones AWS Especificaciones EN
AWS A 5.28: ER80S-G EN ISO 14341-A: G 50 4 M21 Z
AWS A5.28M: ER555-G (EN ISO 16834-A: G Mn3NilCu)

ASME SFA 5.28: ER80S-G
ASME SFA 5.28M: ER555-G

Descripcion: Hilo macizo cobreado para la soldadura de aceros resistentes a la
corrosion atmosférica.

Aplicaciones: Hilo macizo cobreado de baja aleacion al Ni-Cu-Cr, para la soldadura
de aceros resistentes a la corrosion atmosférica. También se utiliza para la
soldadura de aceros de alta resistencia, gracias a la composicion quimica y a las
propiedades mecanicas del metal depositado. Adecuado para la construccion de
recipientes, tanques, puentes, paneles para edificios, chimeneas, medios de
transporte, plataformas offshore, etc. El metal depositado presenta una buena
resistencia a la corrosion atmosférica y al agua de mar. Para usar con gas de
proteccion Ar+COs.

Materiales base a ser soldados:

ASTM EN Otros
A 242 1,2 10155 S235J 0 W (BS 4360 Gr WRS50A) Corten A
A 588 Gr A 10155 S235J2 W (BS 4360 Gr WRS50B) Corten B1
A 588 Gr B 10155 S355J 0 W (BS 4360 Gr WR50C) Italcor 1-2
A 588 Gr C 10155 S355J2 W Acero de EN 10025-5 Resco
A 588 Gr K 10155 S355K2G1W Patinax
A 606 Resista

Composicion quimica tipica del hilo (%):

C Mn Si S P Cu Ni Cr Mo

0.08 1.40 0.75 0.010 0.010 0.40 0.70 0.30 -

Propiedades mecanicas tipicas:

Limit: C d El id - N
\ elz'tli:o :;tg:me :: 5:‘;3“ Energia de impacto (Charpy V)
Met O, 10 10 10 10y
GAS depositado Rs Rm A 5d + 20°C 0°C -20°C -40°C -50°C
(MPa) (MPa) % (Julios) (Julios) (Julios) (Julios) (Julios)
M21 M. depost. 530 620 26 130 110 90 70 50

Recomendaciones para la soldadura: Temperatura entre pasadas de 150°C. No es
necesario precalentamiento ni tratamiento térmico después de la soldadura.

Datos técnicos y Posicion de soldadura:
Gas: Mezcla Ar-CO; (EN ISO 14175)
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Informacion Complementaria:

Materiales Complementarios:

PARAMETROS DE SOLDADURA EMBALAJE
Diametro . Tipo
Hilo Voltaje (V) Iggigzﬁcaeige Corriente Pes&){ P;aq.
(mm) (Polo +) g
0.8 16/28 60/200 DC 15
1.0 17/32 80/260 DC 15
1.2 18/34 100/360 DC 15
1.6 19/38 130/450 DC 15
CERTIFICACION ..
FABRICANTE DB TUV

PROCESO PRODUCTO CLASIFICACION AWS CLASIFICACION EN
ELESm‘gDO Microde Cu AWS A5.5 E8018-G EN ISO 2560-A E 46 2 Z B

HILO TUBULAR
FCAW

Codeflux M71TG-Cu

AWS A 5.28: ES80C-W2

Los datos anteriormente expuestos, pueden ser modificados sin previo aviso
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